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INTRODUCCION I

os desafios técnicos y economicos mas significativos para la biotecnologia algal, alcanzando entre el 20 % y el 30 % de los costos totales de produccion. La
amentosos surge como una alternativa eficiente, aunque el costo de los medios de cultivo comerciales como el extracto de malta (EM) y la suplementacion con
a. El objetivo de este trabajo fue evaluar y comparar la produccion de pellets del hongo comestible Lentinus sajor-caju LBM 266 utilizando una fuente de carbono
e cana de azucar (EBC), frente a un medio comercial, analizando su desempeno en la cosecha de microalgas nativas y su potencial para diversas aplicaciones biotecnologicas
ar.
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Figura 1. Observacion microscopica
de los cultivos algales en medio BG11

(aumento 100 X) Graesiella emersonii glucosa L).
CMI 015 (a) y Orden Sphaeropleales

MATERIALES Y METODOS

EVALUACION DE EBC PARA LA PRODUCCION
DE PELLETS
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BIOFLOCULACION ASISTIDA POR PELLETS
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Figura 3. Proceso completo de produccion de pellets fungicos hasta la caracterizacion de
los pellets fingicos - microlagales. /
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de tres replicas biologicas.

PRODUCCION DE PELLETS EN EXTRACTO DE

Tabla 1. Caracterizacion de la biomasa de los pellets fingicos y pellets fingicos - microalgales
cultivados en extracto de malta (medio comercial). Los datos son presentados como media = DE

MALTA (EM)

L. sajor-caju (EM)

CMI 015 CMI 016

Lipidos (% PS)
Proteinas (% PS)
CFT (% PS)
Microalga (mg PS):
PF (mg PS)

Carbohidratos (%PS) 5.55+0.20 2.94 +0.05* 2.45+0.01*

17+ 141 25+ 424 21 +£5.66
6.17+£081 7.11+1.11 4.67+0.62

0.12+0.00 0.1 +0.01 0.16 £ 0.02
0.00+0.00 0.12+0.00* 0.08+0.01*

(*) Indica diferencias estadisticamente significativas (p < 0.05).

Figura 4. Porcentajes de floculacion utilizando pellets de L. sajor-caju LBM 266 cultivados en
EM. La eficiencia en la floculacion asistida por hongos de células de microalgas CMI 015 y CMI
016 no capturadas, luego de 2 horas (gris) y 24 horas (verde), se determindé mediante la
concentracion de clorofila. Los datos se presentan como media * desviacion estandar a partir de
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PRODUCCION DE PELLETS EN EXTRACTO DE

BAGAZO DE CANA (EBC)

Tabla 2. Caracterizacion de la biomasa de los pellets fungicos y pellets fiingicos - microalgales
cultivados en extracto de bagazo de cana de azucar. Los datos son presentados como media *
DE de tres replicas biologicas.

L. sajor-caju (EBC)
CMI015 CMI016

Carbohidratos (% PS) 2.61£0.19 2.02+0.04* 132+0.05*
Lipidos (% PS) 26+£282 26+0.00  28+2.83

Proteinas (% PS) 4.09+029 6.99+085* 4.86+0.61
CFT (% PS) 0.11+0.01 0.16+0.01* 0.05 =+ 0.00*

Microalga (mg PS): PF (mg PS) 0.00+0.00 196 +0.07* 1.12+0.13*
(*) Indica diferencias estadisticamente significativas (p < 0.05).

Figura 5. Porcentajes de floculacion utihizando pellets de L. sajor-caju 1LBM 266 cultivados en
EBC. La eficiencia en la floculacion asistida por hongos de celulas de microalgas CMI 015 y CMI
016 no capturadas, luego de 2 horas (gris) y 24 horas (verde), se determin®d mediante la
concentracion de clorofila. Los datos se presentan como media * desviacion estandar a partir de
tres réplicas biologicas.
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Estos resultados validan la viabiidad técnica de revalorzar el bagazo de cana como insumo biotecnologico, permitiendo reducir costos operativos sin comprometer la
eficacia de la cosecha. La integridad estructural de la biomasa tras el proceso, sumada a su perfil nutricional, posiciona a estos agregados como una plataforma con
potencial en diversas aplicaciones dentro de las biorrefinerias sustentables.
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